Extra kurzer Automatenbohrer HSS-G DIN 1897 Typ N
mit Zylinderschaft, geschliffen

HSS twist drill bit DIN 1897, extra short, ground

TOIeranz/ tolerance h8 é A it dem Bestimmungs-System fiir Spiralbohrer: leichtes wirtschaftliches Bohren
Material HSS %" ;/6 Material classification
Spitzenanschliff/ point grinding Kegelmantel/tapered finish ?
Spitzenwinkel/ point angle 135° E 40 VA
Ausspitzung/web thinning Kreuzanschliff ab @ 3,1 mm/ S
split point from @ 3,1 mm = 39
Kerndicke/web thickness normal/standard ] Ti+Ti.l./Ni-1.
Kernanstieg/web taper normal/ standard 20 +h—Ni-+Cr-1.
Seitenspanwinkel (Spiralwinkel)/ o N H (
helix angle normal/ standard
Nutenform/shape of flute normal/ standard Zugfestigkeit N/mm? Tonsie stiength hardess
Ubrige Konstruktionsmerkmale nach/ 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 "
constructional features acc. to DIN 1414 N N el el el 338 3?6 3?0 355 325 i? > ﬁo ﬁgl 288 EEC
Lose in Tiiten, je 10 Stiick Bulk in pouches, with 10 pcs. each
Lose in Tiiten/Bulk in pouches Lose in Tiiten/Bulk in pouches
gmm L L2 € BestNr. o 0 | ) € BestNr. Leistungsstarker
order no. order no.
2 38 12 40 200 6 66 28 s0600 Standardbohrer
25 43 14 40 250 6,5 70 31 40 650 Nur 2/3 der Gesamtldange von DIN 338
2,8 46 16 40 280 6,8 74 34 40 680 Stabiler praziser Spitzenanschliff
Hohe Rundlaufgenauigkeit
3 46 16 40 300 7 74 34 40 700 Rechtsschneidend
3,1 49 18 40 310 75 74 34 40 750 Besonders geeignet fiir hohe
3,2 49 18 40 320 Beanspruchung auf Automaten und
3,25 49 18 40 325 8 79 37 40 800 Revolverbdnken sowie zur Verwendung
3,3 49 18 40 330 85 79 37 40 850 in Handbohrmaschinen
3,4 52 20 40 340 Fiir Stahl und Stahlguss legiert und
3,5 52 20 40 350 9 84 40 40 900 unlegiert, fiir diinnwandiges Material
36 52 20 40 360 95 84 40 40 950 z.B. Bleche, Flach- und Profileisen, fiir
3,7 52 20 40 370 Montagearbeiten
3,8 55 22 40 380 10 89 43 41 000
3,9 55 22 40 390 10,2 89 43 41 020 Precise centricity, extremely resistant, for
heavy — duty work
4 55 22 40 400 Suitable on automatic boring mashines and
4,1 55 22 40 410 turret lathes as well as for use in hand drills
4,2 55 22 40 420 Ideally suited for drilling thin sheet metals
43 58 24 40 430 Designed to drill: steel, grey cast iron, non-
4,4 58 24 40 440 ferrous metals
45 58 24 40 450
48 62 26 40 480
49 62 26 40 490
5 62 26 40 500
51 62 26 40 510
52 62 26 40 520
55 66 28 40 550

5,7 66 28 40 570





