Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft,
geschliffen
HSS twist drill bit, long, DIN 340, ground
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Toleranz/tolerance h8

Material HSS

Spitzenanschliff/ point grinding Kegelmantel/tapered finish
Spitzenwinkel/ point angle 118°

Ausspitzung/web thinning DIN 1412

normal/ standard
normal/ standard

Kerndicke/web thickness
Kernanstieg/web taper
Seitenspanwinkel (Spiralwinkel)/

helix angle

Nutenform/shape of flute

Ubrige Konstruktionsmerkmale nach/
constructional features aac. to

normal/ standard
normal/ standard

DIN 1414

Der Standardbohrer fiir tiefe Bohrungen

Leistungsstark, stabil, hohe Rundlaufgenauigkeit,

hohe Zerspanungsleistung, geringe AufschweiBneigung an
den Schneidfldchen, gute Spanabfuhr, rechtsschneidend
Fiir tiefe und vertieft liegende Bohrungen sowie zum Bohren
durch Bohrbuchsen, bei Nutzung als Tieflochbohrer sind
kleine Vorschiibe und hadufige Spanentleerung notwendig
Fiir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert

Lose in Tiiten: Je 10 Stiick bis @ 10
Je 5 Stiick ab @ 10,2

Lose in Tiiten/Bulk in pouches

gmm L L2 € %f;:;':; gmm L L2
1 56 33 30 100 5,4 139 91
15 70 45 30 150 55 139 91
2 8 56 30 200 56 139 91
25 95 62 30 250 5,7 139 91
2,8 100 66 30 280 5,8 139 91
3 100 66 30 300 59 139 91
3,1 106 69 30 310 6 139 91
3,2 106 69 30 320 6,1 148 97
3,3 106 69 30 330 6,2 148 97
34 112 73 30 340 6,3 148 97
35 112 73 30 350 6,4 148 97
3,6 112 73 30 360 6,5 148 97
3,7 112 73 30 370 6,8 156 102
38 119 78 30 380 7 156 102
3,9 119 78 30 390 75 156 102
4 119 78 30 400 8 165 109
4,1 119 78 30 410 8,5 1656 109
42 119 78 30 420 9 175 115
43 126 82 30 430 95 175 115
4,4 126 82 30 440 10 184 121
45 126 8 30450 10,2 184 121
46 126 82 30460 10,5 184 121
47 126 8 30470 11 195 128
4,8 132 87 30 480 11,5 195 128
49 132 87 30 490 12 205 134
5 132 8§ 30500 12,5 205 134
51 132 87 30510 13 205 134
5,2 132 87 30 520
53 132 87 30 530
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b Mit dem Bestimmungs-System fiir Spiralbohrer: leichtes wirtschaftliches Bohren
Material classification
VA
w Ti+Ti.l./Ni-1.
t+—Ni=+Cr-1.
N (I

Z

gfestigkeit N/mm? Tensile strength hardness

200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 g
- |- 119 150 178 208 238 266 300 325 355 385 410 441 468 HB
22 27 31 35 38 41 44 48 49 HRe

Highly performing standard drill bit , precise centricity

Long design for drilling deep holes, drilling throug drill bushes
Optimal chip removal

Designed to drill: steel, alloy and unalloyed steel

300005 DIY

Bulk in pouches, with 10 pcs. up to @ 10
from @ 10,2 with 5 pcs. each

Lose in Tiiten/Bulk in pouches

Best-Nr.
order no.

30 540
30 550
30 560
30 570
30 580
30 590
30 600
30 610
30 620
30 630
30 640
30 650
30 680
30 700
30750
30 800
30 850
30 900
30 950
31 000
31 020
31 050
31 100
31 150
31 200
31 250
31 300

€

Andere Abmessungen auf Anfrage/
Addtl. dimensions upon request





